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前  言

本文件按照GB/T 1.1-2020《标准化工作导则 第1部分：标准化文件的结构和起草规则》的规定起草。
本文件代替GB/T 29297-2012《数字投影机球幕投影鱼眼镜头技术条件》，与GB/T 29297-2012相比，除结构调整和编辑性改动外，主要技术变化如下：
——更改了“范围”的部分内容(见第1章，2012年版的第1章)；
——更改了“规范性引用文件”的部分内容（见第2章，2012年版的第2章）；
——更改了“分类”的部分内容（见第3章，2012年版的第3章）；
——删除了“基本参数及尺寸”（2012版的第4章）；
——更改了“鉴别率”的技术要求（见5.4,2012年版的5.4）；
——增加了“MTF值”的技术要求及试验方法（见5.5、6.5）；
——更改了“杂光系数”的技术要求（见5.8,2012年版的5.7）；
——更改了“畸变”名称（见5.11,2012年版的5.10）；
——增加了“耐低温性能”的技术要求和试验方法（见5.13、6.13）；
——增加了“耐高温性能”的技术要求和试验方法（见5.14、6.14）。
本文件附录A为资料性附录。
请注意本文件的某些内容可能涉及专利。本文件的发布机构不承担识别专利的责任。
本文件由中国机械工业联合会提出并归口。
本文件起草单位：秦皇岛视听机械研究所有限公司、泉州知悉企业管理咨询有限公司、深圳市计量质量检测研究院、佛山王氏航空光学科技有限公司、苏州信颐系统集成有限公司、张家港市万事达电教科技有限公司、中科宝溢视觉科技(江苏)有限公司、江西福佑铭科技有限公司、宁波锦辉光学科技股份有限公司、深圳光峰科技股份有限公司、上海际光薄膜科技有限公司、泉州润物科技有限公司、泉州莱安消防科技有限公司、晋江光创科技有限公司、秦皇岛美视达视听检测技术有限公司。
本文件主要起草人：李维善、陈琛、刘永进、刘峰、丁勇、王焘骏、张斌、方欢、朱利民、陈永祥、刘太龙、李增荣、黄锐、罗伟欢、梁志华、陈婷婷、汤仪平、林铮铭、韩东、王虹达、刘宵婵、张禹。
本文件及其所代替文件的历次版本发布情况为：
——2012年首次发布为GB/T 29297-2012；
——本次为第1次修订。
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数字投影机球幕投影鱼眼镜头技术规范

1  范围

本文件规定了数字投影机球幕投影鱼眼镜头(以下简称物镜)的分类、技术要求，描述了相应的试验方法，规定了检验规则、标志、包装、运输、贮存。
本文件适用于安装在数字投影机(包括单靶面和三靶面结构的基于LCD、DLP以及LCOS为核心技术的投影机)上，用于等距离在球幕上投影数字电影或数字图像的专用物镜。不适用于非等距离投影用物镜。

2  规范性引用文件

下列文件中的内容通过文中的规范性引用而构成本文件必不可少的条款。其中，注日期的引用文件，仅该日期对应的版本适用于本文件。不注日期的引用文件，其最新版本(包括所有的修改单)适用于本文件。
GB/T 4315.2-2009《光学传递函数 第2部分：测量导则》
GB/T 13384  机电产品包装通用技术条件
GB/T 25480  仪器仪表运输、运输贮存基本环境条件及试验方法
JB/T 9409  电影放映物镜性能测定方法 
SJ/T 11346  电子投影机测量方法

3  分类

按照投影机的固有分辨率，将适用于投影机的物镜分为四类，如表1所示。
表1
	类别
	芯片分辨率

	1
	8K分辨率（7680×4320）像素

	2
	4K分辨率(4096×2160) 像素

	3
	2K分辨率(2048×1080) 像素

	4
	1.3K分辨率(1280×720)像素

	5
	0.8K分辨率(1024×768)像素




5  技术要求

5.1  焦距误差
物镜焦距的实测值与标称值之差异不应大于标称值的5%。                  
5.2  相对孔径误差
物镜的相对孔径误差用相应的F数误差表示。
实测F数与标称F数之差异不应大于标称F数的5%。
5.3  像方视场角误差
物镜像方视场角的实测角度与标称角度之差异不应大于标称角度的3%。
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5.4  鉴别率
鉴别率根据类别如表2所示。
表2
	类别
	鉴别率

	
	中心
	边缘

	1
	不低于7680像素/W
	不低于4600像素/W

	2
	不低于4096像素/W 
	不低于2460像素/W

	3
	不低于2048像素/W
	不低于1230像素/W

	4
	不低于1280像素/W
	不低于900像素/W

	5
	不低于1024像素/W
	不低于768像素/W

	注：W为芯片的长边尺寸，单位为毫米(mm)。


5.5 MTF值
    物镜MTF值不应低于标称值。
5.6  色差
    放映画面时，应看不到有明显的色边。
5.7  透过率
物镜透过率不应低于75%。
5.8  杂光系数
杂光系数根据类别如表3所示。
5.9  彩色还原性能
物镜应具有良好的彩色还原逼真度，其色差应在表4规定的范围内。
表3
	类别
	杂光系数

	1
	不大于1.8%

	2
	不大于2.0%

	3
	不大于2.5%

	4
	不大于3.0%

	5
	不大于3.5%


表4
	类别
	白光
	红光
	绿光
	蓝光

	1
	±0.01x、±0.01y
	±0.01x、±0.01y
	±0.01x、±0.01y
	±0.01x、±0.01y

	2
	±0.01x、±0.01y
	±0.01x、±0.01y
	±0.01x、±0.01y
	±0.01x、±0.01y

	3
	±0.03x、±0.03y
	±0.06x、±0.04y
	±0.09x、±0.12y
	±0.02x、±0.02y

	4
	±0.05x、±0.05y
	±0.06x、±0.04y
	±0.09x、±0.12y
	±0.02x、±0.02y
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5.10 像面照度均匀度
不应低于 60%。
5.11  相对畸变
    物镜的剩余相对畸变不应大于3%。
5.12  外观
5.12.1  物镜光学零件表面不允许有纤维、水迹、油斑、霉点、灰尘及划痕；膜层应牢固均匀，有效孔径内不应有脱膜；膜层应耐磨，能经受蘸有无水乙醇和乙醚混合液的脱脂布擦拭，无擦痕；胶合层应牢固，无脱胶、无气泡。
5.12.2  物镜筒涂饰及镀层应牢固、均匀、不褪色，不应有脱皮、锈蚀 及划伤；镜筒内壁及内部零件不应有灰尘、纤维等脏物。    
5.12.3  物镜筒表面字迹应端正、清晰。
5.13 耐低温性能
[bookmark: OLE_LINK1]物镜在-20℃的环境下放置24小时后，不应损坏，外观应符合5.12的规定。
5.14 耐高温性能
    物镜在80℃的环境下放置24小时后，不应损坏，外观应符合5.12的规定。

6  试验方法

6.1  焦距误差
按JB/T 9409的相关规定检测。
6.2  相对孔径误差
按JB/T 9409的相关规定检测。
6.3  像方视场角误差
6.3.1  投影机与球幕的位置如图1所示，其镜头前端面中心点与球幕的中心点重合。
[bookmark: _Toc87764149]6.3.2  将画面清晰度检验板装在投影装置的片门位置，使检验标板的放大倍率不小于50倍。
6.3.3  将画面清晰度检验板在以R为半径的球面上均匀清晰成像，用钢卷尺在与光轴同一水平面内测量标准画面的中心线两端点a和b的连线长度W，然后测量镜头出射中心与连线的垂直距离L，用公式(1)进行计算。
                                [image: ]……………………………………………(1)
式中：
α——测量所得的像方视场角，单位为度(°)；
W——标准画面的中心线两端连线长度，单位为毫米(mm)；
L——镜头出射中心与连线的垂直距离，单位为毫米(mm)。
6.3.4  用三角函数求出α的数值，像方视场角误差用公式(2)进行计算。
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                        [image: ]………………………………………………(2)



[image: ]









图1
[bookmark: _Toc87764153][bookmark: _Toc87348047][bookmark: _Toc87347910][bookmark: _Toc87348274]6.4  鉴别率
6.4.1  可采用下列方法中的任何一种进行检测。方法一为投影机测量法，方法二为投影专用装置测量法，优先采用投影机测量法。
6.4.2  采用投影机测量法时，应将物镜装在所适用规格的投影机上，将画面投影到球幕上，其球幕半径应不小于2米，并在球幕的中心放映，按SJ/T 11346中有关清晰度测量的规定进行检测。
6.4.3  采用投影专用装置测量法时，应使用符合芯片尺寸的画面清晰度检验板，并应在光路中加入平板玻璃模拟投影机的的棱镜系统。投影距离应保证图像在银幕上的放大倍率不小于50倍，并按JB/T  9409的有关规定检测。将中心视场和0.85视场的的最低鉴别率(线对数/mm)作为物镜的中心和边缘的鉴别率，线对数/mm的两倍即为每毫米像素数。
注1：平板玻璃的厚度和材料要和光学引擎的结构相匹配。
6.5  MTF值
按照GB/T 4315.2-2009中的相关规定检测。
6.6  色差
用适用规格的投影机将画面投映到球幕上，其球幕半径应不小于2米，并应在球幕的中心放映，人站在距球幕1.5倍半径处观察，应看不到有明显色边。
6.7  透过率
按JB/T 9409的相关规定检测。
6.8  杂光系数
将被测物镜安装在符合规定的标准投影专用装置上，片门处装上适合的物镜杂光系数检验板(见附录A)，将杂光系数检验板放映到白色漫反射银幕上，其放映距离根据焦距长度而定，使黑斑像的直径不小于照度计接受圆直径的2.5倍。并按照JB/T 9409的有关规定检测。
6.9  彩色还原性能
4
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6.9.1  使用分光式色度计进行测量。色度计接受角应不大于2°，其测量值要由CIE x、y坐标组成，x、y的精度都要具有±0.002的准确度。
6.9.2  将具有x=0.3140、y=0.3510的标称色度值的白光作为标准投影装置的出射光源，使用被检物镜将鉴别率标板清晰成像在白色漫反射银幕上，银幕的色度值x、y的偏移量应小于0.002。然后移走鉴别率标板，用色度计在距银幕中心1.5m与光轴成5°角的位置，读取画面中心点的色度坐标。
6.9.3  将具有x=0.6800、y=0.3200的标称色度值的红光作为标准投影装置的出射光源，其他条件同6.9.3，读取画面中心点的色度坐标。
6.9.4  将具有x=0.2650、y=0.6900的标称色度值的绿光作为标准投影装置的出射光源，其他条件同6.9.3，读取画面中心点的色度坐标。
6.9.5  将具有x=0.1500、y=0.0600的标称色度值的蓝光作为标准投影装置的出射光源，其他条件同6.9.3，读取画面中心点的色度坐标。
6.10  像面照度均匀度
按JB/T 9409的相关规定检测。
6.11  相对畸变
6.11.1  将标准画面畸变检验板(见附录A.4)投影到球幕上，其球幕半径应不小于2米，并在球幕的球心放映，其投影光轴垂直于球幕的中心。
6.11.2  用钢直尺测量其像面在水平中心线上10°角的弦长，以垂直中心位置10°角(0°±5°)弦长作为标准尺寸，计算与标准尺寸的差值，并记录在表5所示的表格中。
6.11.3  按公式(3)计算每10°角的畸变，取最大值作为物镜的畸变。

………………………(3)
表5
	角度
	0°±5°
	0.3α±5°
	0.5α±5°
	0.7α±5°
	0.85α±5°

	弦长(mm)
	
	
	
	
	

	差值(mm)
	
	
	
	
	

	畸变(%)
	
	
	
	
	

	注：测量时可以按照5°角取整。


6.12  外观
膜层耐磨性，用蘸有无水乙醇和乙醚混合液的脱脂纱布擦拭，观察有无擦痕；其他要求用目视检验方法检验。
6.13  耐低温性能
将物镜放置在高低温试验箱内，温度设置为-20℃，高低温试验箱运行24小时后停止，待高低温试验箱内温度恢复到外界环境温度后，将物镜取出，按照6.12规定进行操作检验。
6.14  耐高温性能
    将物镜放置在高低温试验箱内，温度设置为80℃，高低温试验箱运行24小时后停止，待高低温试验箱内温度恢复到外界环境温度后，将物镜取出，按照6.12规定进行操作检验。

7  检验规则
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7.1  出厂检验
对已定型生产的物镜，应进行出厂检验，检测项目为本标准的5.4、5.5、5.6、5.8、5.12(膜层耐磨性除外)。出厂合格的物镜应附有检验合格证。
7.2  型式检验
下列情况之一时，应进行型式检验：
a) 新产品的定型鉴定；
b) 企业定期周期性自我检查；
c) 国家质量监督机构提出进行质量监督抽查检验；
d) 产品上等级时。

8  标志、包装、运输、贮存

8.1  标志
每只物镜在直径A区域之外的外表面上至少标有以下内容：
a) 型号；
b) 焦距；
c) 相对孔径；
d) 像方视场角；
e) 编号。
8.2  包装
8.2.1  每只物镜应加盖前、后盖后包装，并采取防震措施，保证物镜在盒内无任何方向的窜动。
8.2.2  物镜盒内应放置适量的防霉剂，防霉剂应放在吸湿性良好的小布袋内，不得与物镜直接接触。
8.2.3  成批物镜出厂时，应在装有防霉、防潮、防震的运输外包装箱。
8.2.4  包装箱的标志及随机文件应符合GB/T 13384的有关规定。
8.3  运输、贮存
8.3.1  物镜运输、贮存的基本环境条件如表6所示。
表6
	序号
	基本环境条件
	分级额定值

	
	项  目
	单位
	运输
	贮存

	1
	高  温
	℃
	40

	2
	低  温
	℃
	-25
	+5

	3
	相对湿度(25℃时)
	%
	95
	75

	4
	冲击
	峰值加速度
	m/s²
	100
	——

	
	
	脉冲持续时间
	ms
	16
	——

	5
	自由
跌落
	自由跌落高度
	mm
	250
	——


8.3.2  物镜运输贮存的试验方法应符合GB/T 25480的有关规定。
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[bookmark: _Toc87764172]
附录A
(资料性附录)
画面尺寸和检验板

A.1  画面尺寸

由于球幕投影有特殊的要求，所以物镜的视场范围应小于等于其芯片的可放映(投影)最大画面尺寸。可放映最大画面尺寸为芯片有效尺寸的内接圆。

A.2  杂光系数检验板

杂光系数检验板是用于检测物镜杂光系数的标板，其黑斑的直径大小和画面的大小有关，黑斑直径应为可放映最大画面直径的9%±1%，其光学密度应不小于4.0。

A.3  画面清晰度检验板

A.3.1  画面清晰度检验板的图案排列如图A.1所示。
[image: ]
注：D为画面尺寸。
图 A.1

A.3.2  检验板的材料和图案构成应符合JB/T 9407-2010的规定。

A.4  画面畸变检验板

A.4.1  画面畸变检验板图案如图A.2所示。
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[image: ]                       

       图 A.2                                           图 A.3

A.4.2  按物镜的标称像方视场角确定图A.3的像方视场角(以170°为例)，按成像芯片的短边长度确定左图圆弧的直径。从中心每5°角一划分，按分划点在直径上的投影距离中心的长度作为半径，画圆形成图A.2的画面畸变检验板图案。
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中华人民共和国国家标准
《数字投影机球幕投影鱼眼镜头技术规范》
编制说明
GB/T 29297-××××
———————————————————————————————————————————
一、工作简况
1  任务来源
[bookmark: OLE_LINK5]根据国标委发[2025]34号《国家标准委关于下达2025年第六批推荐性国家标准计划及相关标准外文版计划的通知》，由秦皇岛视听机械研究所有限公司负责修订的计划编号为20252564-T-604《数字投影机球幕投影鱼眼镜头 技术条件》国家标准项目周期12个月，即应于2026年6月30日前完成。
GB/T 29297-2012已有效实施13年，该方法标准是基于当时产业技术基础和水平而制定的，为我国鱼眼镜头产业的优质发展提供了重要的技术支撑。然而，近年来随着我国数字投影显示技术水平的不断提高，原有投影技术的快速迭代升级以及新应用技术的出现，配合数字投影机用的球幕投影鱼眼镜头也随着数字投影显示技术的进步与发展进行了升级、创新，其性能、功能得到了快速提升，如8K分辨率的鱼眼镜头在逐步推向市场等，GB/T 29297-2012已不再满足当前产品创新发展的需求，不能为鱼眼镜头产业的转型升级提供有效的技术支撑。本次修订一切为了使该标准具有超前性和前瞻性，预见行业技术进步，指导行业产品发展，健全和完善投影镜头标准体系。
该标准属于2024年推荐性国家标准复审计划修订的项目。
2  主要工作过程
[bookmark: OLE_LINK2]起草(草案、论证)阶段：本标准由中国机械工业联合会归口，牵头起草单位为秦皇岛视听机械研究所有限公司。2025.7国标委下达修订计划，2025.7中国机械联向机械工业电影和电教机械标准化技术委员会转达国家标准计划，委托该标委会组织组建起草工作组，承担该项标准的起草工作。标委会组织起草单位于2025.11在南宁成立了“数字投影机球幕投影鱼眼镜头技术规范”起草工作组，确定参与标准编制的起草单位、起草人和具体分工，确定工作方案。起草工作组在工作过程中广泛收集、分析国内外相关技术文献和资料，结合银幕的应用经验，对其进行总结和归纳，于2026.2.25形成标准征求意见稿。
征求意见阶段：2026.2.25经起草组工作组组长李维善审核，标委会同意后定于2026.2.26～2026.5.8为征求意见时间。2026.2.26向全体标委会委员和相关单位发出标准“征求意见稿”及编制说明，并同期在网站(http://www.cavm.cn/Content/browse/cid/070803)上公布，广泛征求意见，征求意见截止日期为2026.5.8。
3  主要参加单位和主要起草人员及其分工等
本标准由秦皇岛视听机械研究所有限公司、泉州知悉企业管理咨询有限公司、深圳市计量质量检测研究院、佛山王氏航空光学科技有限公司、苏州信颐系统集成有限公司、张家港市万事达电教科技有限公司、中科宝溢视觉科技(江苏)有限公司、江西福佑铭科技有限公司、宁波锦辉光学科技股份有限公司、深圳光峰科技股份有限公司、上海际光薄膜科技有限公司、泉州润物科技有限公司、泉州莱安消防科技有限公司、晋江光创科技有限公司、秦皇岛美视达视听检测技术有限公司负责起草。
主要起草人员：李维善、陈琛、刘永进、刘峰、丁勇、王焘骏、张斌、方欢、朱利民、陈永祥、刘太龙、李增荣、黄锐、罗伟欢、梁志华、陈婷婷、汤仪平、林铮铭、韩东、王虹达、刘宵婵、张禹。
分工：李维善任工作组组长，主持全面协调工作，组织标准编写，起草技术框架、技术验证；

[bookmark: _GoBack]陈琛、刘宵婵、张禹负责技术验证；韩东、王虹达负责标准撰写；刘永进、刘峰、丁勇、王焘骏、张斌、方欢、朱利民、陈永祥、刘太龙、李增荣、黄锐、罗伟欢、梁志华、陈婷婷、汤仪平、林铮铭负责对国内外鱼眼投影镜头的技术、生产现状及发展情况进行全面调研，同时广泛收集和检索国内外鱼眼投影镜头的技术和生产资料，进行研究分析、资料查证等工作。
二、编制原则、主要内容及其确定依据
1  编制原则
本标准在修订工作中遵循“面向市场、服务产业、自主制定、适时推出、及时修订、不断完善”的原则，标准修订与技术创新、试验验证、产业推进、应用推广相结合。
本标准在结构编写和内容编排等方面按照GB/T 1.1-2020进行编写。在修订本标准主要技术性能指标时，综合考虑生产企业的能力和用户的利益，寻求最大的经济、社会效益，充分体现了标准在技术上的先进性和技术上的合理性。
2  主要内容及其确定依据
本标准规定了数字投影机球幕投影鱼眼镜头的分类、技术要求，描述了相应的试验方法，规定了检验规则、标志、包装、运输、贮存。
本标准适用于安装在数字投影机(包括单靶面和三靶面结构的基于LCD、DLP以及LCOS为核心技术的投影机)上，用于等距离在球幕上投影数字电影或数字图像的专用物镜。不适用于非等距离投影用物镜。
本标准与GB/T 29297-2012相比，除编辑性修改外，还修改了“范围”的部分内容；修改了“规范性引用文件”的部分内容；修改了“分类”的部分内容：为适应行业技术的发展需求增加了8K分辨率分类；删除了“基本参数及尺寸”；修改了“鉴别率”的技术要求：为适应行业技术发展增加了8K鉴别率的要求；增加了“MTF值”的技术要求及试验方法：MTF是当前行业评判镜头综合成像质量的关键技术参数，故增加了MTF的要求和试验方法；修改了“杂光系数”的技术要求；修改了“畸变”名称；增加了“耐低温性能”的技术要求和试验方法：为提升球幕投影鱼眼镜头的环境适应能力和使用寿命，增加了对耐低温的性能要求和试验方法；增加了“耐高温性能”的技术要求和试验方法：为提升球幕投影鱼眼镜头的环境适应能力和使用寿命，增加了对耐高温的性能要求和试验方法。
[bookmark: OLE_LINK6]三、试验验证分析、综述报告，技术经济论证，预期的经济效果
1  试验验证分析、综述报告
本标准是球幕投影鱼眼镜头行业产品中最基础、最全面的产品类标准，在球幕投影鱼眼镜头产品近十多年的发展过程和实际应用中得到了充分和实际验证。此次修订对鱼眼镜头的技术要求有增加、有提高、还有完善，所有的修改都是建立在标准实施以来大量的实际测试验证和行业发展的实际需求的基础上得出。起草单位通过对球幕投影鱼眼镜头产品进行出厂检验，各主要性能指标均符合标准规定的要求，证明本标准规定的主要技术要求和相应的试验方法既先进合理，又切实可行。
本标准关键的修改内容的试验验证具体确认过程如下：
（1）鉴别率
只有当物镜的鉴别率高于适配数字投影机的芯片分辨率时，投影机系统才能显示清晰的成像画面，根据分辨率不同，目前投影机的主要类型包括0.8K(1024×768)、1.3K(1280×720)、2K(2048×1080) 、4K(4096×2160) 、8K（7680×4320），故根据适配数字投影机分辨率的要求，给出了球幕投影鱼眼镜头鉴别率的技术要求，如表1所示。

表1
	类别
	鉴别率

	
	中心
	边缘

	1
	不低于7680像素/W
	不低于4600像素/W

	2
	不低于4096像素/W 
	不低于2460像素/W

	3
	不低于2048像素/W
	不低于1230像素/W

	4
	不低于1280像素/W
	不低于900像素/W

	5
	不低于1024像素/W
	不低于768像素/W

	注：W为芯片的长边尺寸，单位为毫米(mm)。


（2）相对畸变
对市场上不同图像变形量的球幕投影鱼眼镜头的相对畸变进行了测试，并对其成像画面的变形量进行了主观评价，结果如表2所示。
表2
	样品序号
	相对畸变
	球幕成像画面变形量的主观评价

	1
	1.0%
	球幕成像画面变形程度
	明显
	

	
	
	
	不明显
	

	
	
	
	看不出
	√

	2
	1.5%
	球幕成像画面变形程度
	明显
	

	
	
	
	不明显
	

	
	
	
	看不出
	√

	3
	2.0%
	球幕成像画面变形程度
	明显
	

	
	
	
	不明显
	

	
	
	
	看不出
	√

	4
	2.5%
	球幕成像画面变形程度
	明显
	

	
	
	
	不明显
	

	
	
	
	看不出
	√

	5
	3.0%
	球幕成像画面变形程度
	明显
	

	
	
	
	不明显
	√不影响成像效果

	
	
	
	看不出
	

	6
	3.2%
	球幕成像画面变形程度
	明显
	√严重影响成像效果

	
	
	
	不明显
	

	
	
	
	看不出
	

	7
	3.5%
	球幕成像画面变形程度
	明显
	√严重影响成像效果

	
	
	
	不明显
	

	
	
	
	看不出
	


通过上表的测试数据及主观评价结果，可知：当球幕投影鱼眼镜头的相对畸变不大于3%时，球幕成像画面的变形量肉眼基本看不出，基本不会影响成像效果；当相对畸变大于3%时，球幕成像画面的变形量肉眼可见，影响成像效果。为保证球幕画面成像质量，同时综合考虑当前行业的设计能力、加工工艺水平以及产品性价比，要求球幕投影鱼眼镜头的相对畸变不应大于3.0%。
2  技术经济论证，预期的经济效果
随着2024年全球球幕投影机市场规模持续增长，我国在科技馆、主题乐园等沉浸式体验领域的需求快速扩张，GB/T 29297-2012已无法适应单机8K分辨率、边缘畸变率控制、MTF值测量等新技术发展。本次修订将建立统一技术门槛，预期经济效果显著：一是推动数字投影机球幕鱼眼镜头产业升级，提升国产镜头在高端市场的竞争力，实现进口替代；二是降低产业链协同成本，通过规范

关键技术指标，可减少系统集成调试时间50%以上，大幅降低天文馆、科普场馆的建设和运营成本；三是支撑文旅消费提质扩容，预计可带动相关高端投影设备和内容制作产业新增产值数亿元。
四、与国际、国外同类标准技术内容对比情况或与测试的国外样品、样机的有关数据对比情况
目前无对应的国际标准或国外先进标准。
从已测试过的国外产品来看，我国球幕投影鱼眼镜头产品质量水平与其不相上下，有些性能指标超过国外产品。
五、采标以及引用情况
本标准修订过程中未查到同类国际、国外标准。
本标准没有采用及引用国际、国外先进标准。
六、与有关法律、法规的关系
本标准与现行有关法律、法规、规章及相关标准协调一致。
七、重大分歧意见的处理经过和依据
    无。
八、涉及专利的说明
本标准不涉及专利问题。
九、贯彻国家标准的要求以及组织、技术措施、过渡期和实施日期的建议等措施建议
应在实施前保证文本的充足供应，让本标准的相关方及时得到文本；发布后、实施前建议将本标准的相关信息在媒体上广为宣传；建议对标准的相关方有针对性的进行培训；建议质量检查监督部门加强对该标准的执行情况的监测。
建议本标准批准发布6个月后实施，本标准实施时，代替GB/T 29297-2012。
十、其他应当说明的事项
    按照GB/T 1.1-2020的规则，标准名称中含有“技术条件”的应变更为“技术规范”，因此该标准名称由《数字投影机球幕投影鱼眼镜头 技术条件》变更为《数字投影机球幕投影鱼眼镜头技术规范》。
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